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Pupitre HEIDENHAIN

HEIDEMHAIN
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Exercice n°1

Pupitre HEIDENHAIN

Elements de commande a Mecran

= Comruter écranentre modes de fonc-
tonnement Machine et Programmation

Definir ke partage de 'Scan

Softkeyvs: =Elecion fonction a I'écan

E E E Cormmutation ente bames de softheys

Clavier alphabetique: Introduire les lettres et sig nes

QW B B [T Y) commenars
SGESOTDM e

Selectionner les modes de fonctionnement Machine
MWode Marnuel

MWanivelle dlectronique

strarl MG

Exgcution de programime pas a pas

Exgcution de programime en continu

[e]

®

=)

Fositionrerment aves intmduction manuells
Select

ionner modes de fonctionnement Proaramm ation

Mermorizationgdition de programme

Test de programme

Gerer les programmesffichiers, fonctions THC

Seledionneneffacer des progrmmmesfichiers
Tansfert externe des donnses
ey Dfinir 'appel o programime, sglectionner ks
tableaux de points zém et de points

B

ﬂ SElectionner la fonction MOD

u Afficher l'ade pour les messages d'ermsur CH
E Afficher tous les messages d'ermeur en instance
ﬁ Afficher la calculatrics

De place ment de la surbnllance, selection directe
de seque nces, cycles, fonctions parametrees

Deplacer b surbrillancs

el SEledion dinecte de seéquences, oydes
BY ot fonctions paEmétress
Potentiometres J avancefde broche

100 100

— P

— X\
NN\ 770\

i Llso w0 L1150

.\:: \
Mu WA F 9 \\\-_D L) 5%

Programmation d'operations de contoumage

Appmochefsortie du contour

,
H
oz

Ll

Progmamration flexible de contours FE

Ed

-

Droite

<l

-
L

Centre de cerclefpdle pour coordonnéss pokines
Trajgctoire circulaire autour du centre de cencle
Trajgctoire circulaine awec @yon

Trajgctoire circulaine awec mooement tangentiel

0]

(%) Chanfreinarondi d'argle

Donnees doutils
E E Introductionet appelde B ongueur et du

ravion o'outil
Cycles, sous-programmes et repetitions
de parties de programme

De&finir et appekr les cycles

| rtrocluire et appeler Bs sous-programmes et
répetitions de parte de programme

[t roduine un arrét programme dans le programme

E Definir ks oycles palpeurs

Introcluction des axes de coondonnées et chiffres, edition

1 =2lection des axes de coordonness
|l ou introduction dans le programme

B Chiffres

g/ Foint cecimalichanoer de signe algebrigue

| rtrocuction de cooronnses polaines’
I valeurs incrementales

Procmmmer les pammetresStat des pammeétnes O
YWalider & position effective, wleurs de la calcultrice
Fasser outre gquestion dudelogue, effacer des mots
YWalider I'introduction et poursuive e dialogue

Ferrmer la sequence, femmer l'intmduction

Annuler les waleurs numerigues introduites ou le
rmessage d'ermreur THC

Irtermompre  dalogues, effacer partie de programime

@EEH@EE@UB@

Fonctions specialesfsmarT. NG
E Afficher les fonctions spedakes

srarl MNC: S&lection orglet suivant dans formulaine

B B

smarlhC: 2Electionner ke premer champ
dans ke cadre precedent fsuiant
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Exercice n°1

20

Etablir le programme :

COUPE A-A

I

5|

100

A0

D

20

AA

20

S0

74

Tolérance générale |50 2768 -mk

M atiére pigce : EN-AW 2017

1- Rechercher les condit ions de coupe & I'aide du logicie] TITEX
2- Etablir le programme soit sur lamachine directement, ou sur un PC.
3- Wérifier les trajectoires gn mode TEST

Programme %

MIERON HEIDEMHAIN ITHC 530

HEID-101

SEP M.DASSAULT 17300 ROCHEFORT
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Exercice n°1 4/11

Ouverture d'un nouveau programme:

Memornsation@&dition de progrmamme

Sledionnerieffacer des programmesfichiers
Transfert externe des donrées

Sélectionner le répertoire dans lequel vous désirez mémoriser le nouveau programme
SAITNES30

Mode Manuel Memorisation/éedition programme
Chemin =lI"SRS'A:NI

BE)C:N TNC : \UAT\*.
pErD:N
BElErN Nom de fichier Octet Etat Date Tenps
EEIFN )
PG\ mikroni .h 1120 20-95-2008 11:41:43
&Y H:N planincline .h 1472 S + 20-05-2008 11:41:44
pETI:N
& &7 TNC:\ TP3 .h 088 E + 21-05-2008 15:41:33

1 DEMO

F1smarTNC

b=\ AT|

Introduire le nom du nouveau programme
Mémorisation/édition programme

Chenin =[N

n Valider I'irtroduction et poursuivie le dialbgue

Sélectionner |'unité de mesure:

=
MM INCH

Définir la piece brute

® BEGIN PGM tpl MM
1 BLK FORM B.1 2 X+B Y+0 2-20
2 BLK FORM B.2 X+188 Y+188 2+8

3 END PGM tpl MM

Activer |'outil:

TOOL
CALL

2 BLK FORM B.2 X+188 Y+188 Z2+0©
3 TOO0L CALL 1 2 S2000 F258
4 END PGM tp1l MM



Exercice n°1

Déplacement a la hauteur de sécurité:

3 TOOL CALL 1 Z S2000@ F250
‘#| 4 L z+1ee Re FMAX M3
—J 5 END PGM tp1l MM

Déplacement a la position initiale:
L
|l 5 L X+28 Y+308 RO FMAX

Déplacement a la distance d'approche:
‘2 8 L 2z+2 Re FMAX

Pergage:
‘#| 7 L z-8 F AuTO

Retrait du foret:
‘2| 8 L 2z+2 FMAX

Aborder la position suivante:

Finir les autres trous.

Passer en mode manuel :

BES
lflf"] | Mode Manuel rest e
-
EFF. X +0.000 |, I
Y +0.000 D
©+0.000 |4
* a + @ d @ @ @ DIAGNOSE
»A +0.000 |e
S1 0.000
@% S-IST 15:10
©% SCNm1
N ‘ S F PALPAGE PRESET k. DZOUTILS

Sélectionner le tableau d'outils, puis éditer le premier outil

TABLERU
D7OUTILS

EDITER 1 FORETDIRS

oFf [ on]

+108

+@

I +0

+2

+@
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Passer en mode TEST:

Sélectionner votre programme
tpl _h 195 5 F + 26-85-2008 15:07:49 -

Mode Manuel

® BEGIN PGM tpl MM
1 BLK FD%E .1 2 X+8 VY+0 Z-20
2 BLK FORM 9.2 X+1@8® Y+108 Z+0@
2 TOOL CALL 1 Z 52000 F2Z50

4 L Z+1@@ R@ FMAX M3

5 L X+Z© VY+30 FMAX

B L Z+2 FMAX

7?7 L Z-6 F AUTO

8 L Z+2 FMAX
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RESSOURCES

Disposition des axes selon DIN 66217
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RESSOURCES

Définition de la piece brute

BLANK FORM

@ Nécessaire pour:

= Graphisme (Test de programme, Exécution de programme pas a pas/en
continu)

# Programmation FK

+Z
Axe d'outil

MAX

40

2100

Exemple de séquences

BLK FORM 0.1 Z X... Y... Z...
BLK FORM 0.2 X... Y... Z...
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RESSOURCES

Fonctions M pour commander la broche et I'arrosage

Mo3 Mo4 Mo5

MARCHE broche sens MARCHE broche sens ARRET broche
horaire anti-horaire '

MARCHE broche sens MARCHE broche sens
horaire et MARCHE arro- anti-horaire et MARCHE
sage arrosage
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RESSOURCES

Fonctions de contournage

Coordonnées du point final

Déplacement linéaire

Chanfrein Longueur du chanfrein sans indica-
tion d'axe ni d'avance

Centre de cercle Coordonnées (plan d'usinage)

+ +

Course circulaire Coordonnées du point final du
cercle et sens de rotation

Traj. circulaire, début tangentiel Coordonnées du point final du
cercle

Trajectoire circulaire avec rayon Coordonnées du point final du
cercle et sens de rotation

Arrondi d'angle Rayon du cercle et avance

Approche/sortie du contour selon la fonction sélectionnée

Programmation flexible de con- Informations connues

tours

Structure d'une séquence

BEGIN PGM ... MM

L X+20 Y+30 RO F200 M3
L—Fonction auxiliaire
————Avance
Correction de rayon
Coordonnées du point final

Touche d'ouverture de séquence
(Linéaire)

END PGM ... MM
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RESSOURCES
Modifier une ligne

Aller d'un mot & un autre avec les touches fléchées

—g
NO | Introduire, modifier ou effacer une valeur
o |JCE |
@ Valider la séguence ou
DEL interrompre le processus, ne pas enregistrer les modifications réalisées
]

Effacer une ligne

ectionner la ligne avec les touches fléchées ou

an-

e wemenn e wvees e e

Introduire le numéro de la ligne, valider avec la touche ENT
O

oy vomsme e oo o weeman weesmen W SMOAR  GWmGES  RSORNR WS e

Effacer la séguence sélectionnée
O




